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METAL'O 592

Série 592

DEFINITION Peinture hydrodiluable anticorrosion satinée, ncongposante, utilisable
comme primaire et comme finition

DESTINATION Protection de structures métalliques extérieutemtgrieures (cabines de
chantier, matériel ferroviaire, charpente, etc.).

SUPPORTS Métaux ferreux, bardages prélaqués, acier galgarisien non peint, acier

galvanisé nouveau légérement poncé

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

= Bonne protection anticorrosion pour 2 couches dpGecs / couche,

= Bonne tenue en environnement maritime sur galva paouches de 60
pUm secs par couche,

= Peinture multicouche : utilisable comme primaire@nme finition,

= Faible odeur.

CARACTERISTIQUES D'IDENTIFICATION

Présentation
Nature de la résine
Aspect du film sec

Extrait sec en poids

Extrait sec en volume

Teneur en COV

Densité

Point éclair

Séchage a 20°C, HR 60%
et 60 pm secs

Epaisseur recommandée
Rendement théorique
Classification NF T 36-005

Peinture monocomposante Iégeremefiégél
Dispersion aqueuse de copobgraryliques
Satiné, aspect lisse si applinagu pistolet pneumatique, aspect moutonné si
application au rouleau
(523) %
(403) %
60 g/L maximurdaleur limite UE pour ce produit (cat. Afi) : 140g(2010).
1,15 9,10 selon la teinte
Supérieur a 55° C
Hors poussiére : entre 4& ihiml5
Sec au toucher : eréie&h2h30
Durcissement complet : 4 jours
Un séchage forcé 4h a 60°C accélére le durcissement
Surcouchable : aprés 4 h
50 a 60 um secs par couche
(6055) m2/kg & 60 um secs sur support lisse etans
Famille | Classe 7b2

MISE EN (EUVRE

PREPARATION
DES SUPPORTS

Elle doit étre conforme aux normes en vigueur &tragles de l'art.

Les surfaces doivent étre soigneusetddrarrassées de toutes souillures, anciennes

peintures mal adhérentes, traces de graisse, pdiagg brossage, dépoussiérage et
dégraissage.

La rouille, la calamine, les anciennes peinturet®rdgrées doivent étre éliminées de
préférence par grenaillage ou sablage a un degrébidede SA 2 minimum et si un
sablage n’est pas possible, grattage brossagelagné de soin St 3.

Sur support peint adhérent et cohérent, lessivagegcage et brossage métallique si
nécessaire.

En cas de doute, réaliser un essai préalable diautte



METAL'O 592
APPLICATION DU PRODUIT

Nombre de couche 1 ou 2 couches selon la proteairerchée
Matériel Dilution
Application Brosse Prét a 'emploi
Rouleau Dilution possible avec 5 % eau
Pistolet haute pression
Pistolet pneumatique Dilution avec 5 a 10% d’eau
Nettoyage du matériel Eau du robinet tant que iatpes n'est pas séche.

Diluant synthétique réf. 880146 aprés séchage.
RECOUVREMENT Par elle méme ou les finitions hydioables FINIMETAL'O 598

RECOMMANDATIONS Pour des installations a utilisatimixte, dans le cas ou l'installation utilise des
peintures aux solvants et des peintures diluablesa, rincer soigneusement les
installations & I'acétone et ensuite abondamméeta avant utilisation des
peintures a I'eau.

A la fin des travaux, procéder au rincage en oirerse.

Conditions d'application :

« Latempérature de I'air et du support doit se siardre 10 et 35 °C ,

* L’humidité relative doit étre inférieure & 85%,

« latempérature du support doit étre au moins 5f@ieure au point de rosée,

< En atmosphére confinée, assurer une ventilatidisanfe permettant une
évaporation de I'eau suffisamment rapide garanmitssa film homogéne et
adhérent,

* Ne pas exposer les piéces peintes au froid humviet 24 h ou a la pluie.

Sur supports ferreux non peints, 2 couches de MEDAI92, avec 50 a 60 um
secs par couche, sont nécessaires pour assurbonmne protection
anticorrosion.

TEINTES Teintes sur demande

CONDITONNEMENT 25 kg

CONSERVATION 18 mois en bidons d'origine fermés et non entamés.
Stocker dans un local ventilé a une températunegpage entre + 5 et + 35 °C.
Craint le gel.

HYGIENE ET SECURITE Consulter :

- I'étiquette informative de sécurité sur 'embajé,
- la fiche de données de sécurité correspondante.

Nota : La présente notice annule et remplace tootiee antérieure relative au méme produit. Il afiat & notre
clientéle de vérifier auprés de nos services guiel pas été modifiée par une édition plus récente

Les informations contenues dans cette notice mjohine portée indicative et ne peuvent suppléedastriptif
approprié a la nature et a I'état des fonds amdpei
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